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POT & KURESEL
MESNETLER




MESNETLER iCiN GENEL TANIM

FEFCON Pot ve Kiresel Mesnetler, st yapi ve ana tasiyici yapi arasindaki kontrolli yuk aktarimini
saglayarak yapilarin guivenli ve dayanikli olmasini temin eden yapi elemanlarindandir. Bu 6zel tasarim
mesnetler her tirlG yapida kullanilabilmekle beraber, ayni zamanda yanal hareket ve dénme taleplerini
de karsilayacak sekilde 6zenle tasarlanir. Boylelikle cesitli yliksek veya dusuk yikler, hareketler ve
doénme degerleri altinda galisip, yapilara dayaniklilik ve uzun émdarlalik saglarlar.

Genel anlamda celik plakalardan olustuklarindan dolayi elastomer mesnetlere gére ¢ok daha ylksek
tasima kapasitelerine sahiptirler.

Musteri taleplerine ve projenin 6zelliklerine gore pot mesnetler EN 1337-5 veya AASHTO standartlarina,
kiresel mesnetler ise EN 1337-7 veya AASHTO standartlarina uygun sekilde FEFCON’un uzman
muhendisleri tarafindan tasarlanir ve Uretilir. Bu sayede, projeye 6zgi optimize edilmis tasarimlarla
maliyet avantajlari elde edilirken ayni zamanda ylksek kalite ve performans garantisi saglanir. Bu
hassas Urlnlerin tasarimi ve Uretimi sirasinda miuhendislik kadrosunun yeterli bilgi ve tecriibeye sahip
olmasi sarttir, aksi halde hatalar kaginiimazdir.
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FEFCON POT MESNETLER

FEFCON Pot Mesnetleri olusturan farkli elemanlar bulunmaktadir, bunlar;

- Canak

- Piston

- Elastomer Yastik
- PTFE Plaka

- Paslanmaz Plaka
- Kayici Plaka

- Kilavuz Plakalar
- CM1 Plakalar

- Ankraj Plakalar

- Ankraj Elemanlari
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FEFCON Pot Mesnetlerde ¢anagin icine yerlestiriimis olan elastomer yastik pistonun aktardidi yikle,
basin¢ altinda sivi davranig gostererek mesnete donme kabiliyeti kazandirir. Pot mesnetin kayar tip
olmasi durumunda piston Uzerine agilan oyu@a yerlestirilen PTFE (Teflon) ile tek yonde veya her iki
yénde yanal hareket saglanir. PTFE’nin karsihdinda ylzeyi ayna parlakhdina getiriimis paslanmaz gelik
kullanilarak sdrtinmenin en aza indirgenmesi hedeflenir. Bdylelikle yapiya ekstra yulklerin etkimesi
dnlenmis olur. ilgili paslanmaz plaka da kayici gelik plakaya kaynatilir veya civatalar ile birlesimi
saglanir. Mesnet tipine bagli olarak kilavuz elemanlar tek yonde hareketi sinirlarlar. Genellikle bu
kilavuzlarda kayici eleman olarak basing dayanimi PTFE plakalardan daha ylksek olan CM1 kayici
plakalar kullaniimaktadir. Son olarak her tip icin gecerli olmak Uzere gereklilige gére ankraj plakalari
ankraj elemanlari ile kullanilarak yapiya montajin kolaylhigini saglarlar.
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FEFCON KURESEL MESNETLER

FEFCON Kiresel Mesnetleri olusturan farkli elemanlar bulunmaktadir, bunlar;

- Konkav Plaka
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- Konveks Plaka (Kalot)
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FEFCON Kuresel Mesnetlerde elastomer yastik olmadigindan dolayr diseyde tasima kapasitesi
kullanilan kayici malzemenin dayanimina bagli olarak pot mesnetlere oranla daha yiksektir. Ust
yapidan gelen ylUk konveks plaka yardimiyla konkav plakaya aktarildiktan sonra ana tasiyici yapiya
guvenle iletilir. Ancak kuresel mesnetler ana yapiya yuksek basinglar aktardigindan 6tird ya mesnet
kaidesinde yiuksek dayanima sahip 6zel beton veya grout kullaniimali, ya da kaide mesnetten iletilecek
olan basinca dayanacak sekilde yukin yayilma prensibine uygun olacak sekilde tasarlanmalidir.
FEFCON Kiuresel Mesnetler egri yuzeyleri ve bu yuzeylerde kullanilan kayici elemanlari sayesinde gok
yuksek dénme taleplerini dahi karsilayabilir. Konveks plakanin alt yuzeyi krom ile kaplanarak konkav
plakada bulunan PTFE ile dusik surtinme ylUzeyi elde edilir. Konveks plakanin Gzerinde kullanilan
PTFE ise duz yuzeyli oldugundan dolayi kayici pot mesnetlerdeki prensibin aynisi gecgerli olmaktadir.
Duz yuzeyli PTFE’nin karsiiginda yuzeyi ayna parlakligina getiriimis paslanmaz celik kullanilarak
surtinmenin en aza indirgenmesi hedeflenir. Boylelikle yapiya ekstra yuklerin etkimesi dnlenmis olur.
ilgili paslanmaz plaka da kayici gelik plakaya kaynatilir veya civatalar ile birlesimi saglanir. Mesnet
tipine bagli olarak kilavuz elemanlar tek yonde hareketi sinirlarlar. Kilavuz kullaniimayan kiresel
mesnetler her iki yonde serbest hareket edebilir. Tek ydonde kayici kiuresel mesnetlerde konkav
plakalarda harekete yardimci olmak adina doner kilavuzlar kullaniimaktadir. YUksek donme taleplerine
bagli olarak bu kilavuzlar da tek eksende ddnebilir, ayrica bu kilavuzlarda kayici eleman olarak pot
mesnetlerde de oldugu gibi basing dayanimi PTFE plakalardan daha yuksek olan CM1 kayici plakalar
kullaniimaktadir. Son olarak her tip i¢in gegerli olmak Uzere gereklilige gore ankraj plakalari ankraj
elemanlari ile kullanilarak yapiya montajin kolayligini saglarlar.
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MESNET TiPLERI
FEF-POT F : Sabit Pot Mesnet

Dusey ve yatay yukleri maksimum 0,030 radyan dénme altinda glvenle alt yapiya aktarirlar.
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Mesnet ismi P Va Vy 0 B b H
(kN) (kN) (kN) (rad) (mm) (mm) (mm)

FEF-POT F-1000-100-100 1000 100 100 0,010 310 210 52

FEF-POT F-2000-200-200 2000 200 200 0,010 400 300 58

FEF-POT F-3000-300-300 3000 300 300 0,010 485 365 64

FEF-POT F-4000-400-400 4000 400 400 0,010 575 425 71

FEF-POT F-5000-500-500 5000 500 500 0,010 630 480 76

FEF-POT F-6000-600-600 6000 600 600 0,010 700 525 85

FEF-POT F-8000-800-800 8000 800 800 0,010 790 610 98
FEF-POT F-10000-1000-1000 10000 1000 1000 0,010 850 680 107
FEF-POT F-12000-1200-1200 12000 1200 1200 0,010 925 740 116
FEF-POT F-16000-1600-1600 16000 1600 1600 0,010 1050 860 133
FEF-POT F-20000-2000-2000 20000 2000 2000 0,010 1150 960 146
FEF-POT F-24000-2400-2400 24000 2400 2400 0,010 1300 1100 164
FEF-POT F-30000-3000-3000 30000 3000 3000 0,010 1375 1180 182
FEF-POT F-40000-4000-4000 40000 4000 4000 0,010 1675 1440 200
FEF-POT F-50000-5000-5000 50000 5000 5000 0,010 1875 1625 233

P : Eksenel Kuvvet B : Pot Mesnet Genisligi
VX : Enine Yoéndeki Yatay Kuvvet D : Piston Capi

Vy : Boyuna Yondeki Yatay Kuvvet H : Pot Mesnet Yuksekligi
0 : D6nme Kapasitesi
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FEF-POT G : Tek Ydonde Kayici Pot Mesnet

Mesnette kullanilan kilavuz mesnetin bir yoninde hareketi kisitlar. Disey yuku ve bir ydndeki yatay yuku
glvenle maksimum 0,030 radyan dénme altinda alt yapiya aktarirken, yatay yukin tersi yoninde
serbestce hareket edebilirler. Kilavuzlar piston Uzerinde ortada veya kayici plakada kenarlarda olacak

sekilde konumlandirilabilir.

Mesnet ismi P Va Vi 0 B L ¢ H
(kN) (kN) (mm) (rad) (mm) (mm) (mm) (mm)

FEF-POT G-1000-100/50 1000 100 +50 0,010 375 315 425 86
FEF-POT G-2000-200/50 2000 200 +50 0,010 430 365 475 92
FEF-POT G-3000-300/50 3000 300 +50 0,010 500 405 535 98
FEF-POT G-4000-400/50 4000 400 +50 0,010 580 460 600 111
FEF-POT G-5000-500/50 5000 500 +50 0,010 625 495 635 117
FEF-POT G-6000-600/50 6000 600 +50 0,010 685 530 680 133
FEF-POT G-8000-800/50 8000 800 +50 0,010 775 600 750 148
FEF-POT G-10000-1000/50 10000 1000 +50 0,010 840 660 800 163
FEF-POT G-12000-1200/50 12000 1200 +50 0,010 925 730 880 164
FEF-POT G-16000-1600/50 16000 1600 +50 0,010 1025 810 950 208
FEF-POT G-20000-2000/50 20000 2000 +50 0,010 1150 900 1030 235
FEF-POT G-24000-2400/50 24000 2400 +50 0,010 1275 990 1140 259
FEF-POT G-30000-3000/50 30000 3000 +50 0,010 1350 1080 1190 297
FEF-POT G-40000-4000/50 40000 4000 +50 0,010 1625 1265 1400 324
FEF-POT G-50000-5000/50 50000 5000 +50 0,010 1825 1440 1570 337

P : Eksenel Kuvvet B : Pot Mesnet Genisligi

Vx : Enine Yéndeki Yatay Kuvvet L : Kayici Plaka Kisa Kenar Uzunlugu

v1 : Boyuna Hareket Kapasitesi C : Kayici Plaka Uzun Kenar Uzunlugu

: D6nme Kapasitesi H : Pot Mesnet Yiksekligi
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FEF-POT S : Her Ydonde Kayici Pot Mesnet

Dusey yukd maksimum 0,030 radyan dénme altinda alt yapiya glivenle aktarirken, kullanilan kayici
malzemeler sayesinde her yonde hareket edebilirler.
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Mesnet ismi P Vi V2 0 B L ¢ H
(kN) (mm) (mm) (rad) (mm) (mm) (mm) (mm)
FEF-POT S-1000/50-20 1000 +50 20 0,010 310 210 370 71
FEF-POT $-2000/50-20 2000 +50 +20 0,010 380 280 450 82
FEF-POT $-3000/50-20 3000 +50 +20 0,010 440 340 500 91
FEF-POT S-4000/50-20 4000 +50 +20 0,010 485 380 540 98
FEF-POT S-5000/50-20 5000 +50 +20 0,010 535 430 575 101
FEF-POT S-6000/50-20 6000 +50 +20 0,010 575 460 610 107
FEF-POT S-8000/50-20 8000 +50 +20 0,010 650 520 670 113
FEF-POT $-10000/50-20 10000 +50 +20 0,010 730 580 750 128
FEF-POT $-12000/50-20 12000 +50 +20 0,010 790 630 800 143
FEF-POT S-16000/50-20 16000 +50 +20 0,010 930 720 920 164,5
FEF-POT $-20000/50-20 20000 +50 +20 0,010 1025 800 1000 186,5
FEF-POT S-24000/50-20 24000 +50 +20 0,010 1150 900 1100 210,5
FEF-POT S-30000/50-20 30000 +50 +20 0,010 1250 960 1200 240,5
FEF-POT S-40000/50-20 40000 +50 20 0,010 1405 1150 1350 266
FEF-POT S-50000/50-20 50000 +50 t20 0,010 1550 1250 1460 325
P : Eksenel Kuvvet B : Pot Mesnet Genigligi
v1 : Boyuna Hareket Kapasitesi L : Kayici Plaka Kisa Kenar Uzunlugu
v2 : Enine Hareket Kapasitesi C : Kayici Plaka Uzun Kenar Uzunlugu
0 : D6nme Kapasitesi H : Pot Mesnet Yuksekligi
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FEF-SPH F : Sabit Kiresel Mesnet

Dusey ve yatay yukleri maksimum 0,050 radyan dénme altinda glvenle alt yapiya aktarirlar.

Mesnet ismi P Vay © B D H
(kN) (kN) (rad) (mm) (mm) (mm)

FEF-SPH F-1000-100 1000 100 0,030 275 275 95
FEF-SPH F-2000-200 2000 200 0,030 335 335 110
FEF-SPH F-3000-300 3000 300 0,030 405 405 125
FEF-SPH F-4000-400 4000 400 0,030 450 450 140
FEF-SPH F-5000-500 5000 500 0,030 505 505 150
FEF-SPH F-6000-600 6000 600 0,030 565 565 150
FEF-SPH F-8000-800 8000 800 0,030 635 635 170
FEF-SPH F-10000-1000 10000 1000 0,030 710 710 190
FEF-SPH F-12000-1200 12000 1200 0,030 775 775 200
FEF-SPH F-16000-1600 16000 1600 0,030 910 910 215
FEF-SPH F-20000-2000 20000 2000 0,030 1000 1000 240
FEF-SPH F-24000-2400 24000 2400 0,030 1100 1100 255
FEF-SPH F-30000-3000 30000 3000 0,030 1225 1225 280
FEF-SPH F-40000-4000 40000 4000 0,030 1415 1415 315
FEF-SPH F-50000-5000 50000 5000 0,030 1580 1580 350

P : Eksenel Kuvvet B : Kiiresel Mesnet (__3eni§ligi

Vx,y : Bileske Yatay Kuvvet D : Kiiresel Mesnet Ust Plaka Capi

0 : Donme Kapasitesi H : Kiiresel Mesnet YUksekligi
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FEF-SPH G : Tek Yonde Kayicl Kiresel Mesnet

Mesnette kullanilan kilavuz mesnetin bir ydoninde hareketi kisitlar. Disey yukl ve bir yondeki yatay
yuki givenle maksimum 0,50 radyan donme altinda alt yapiya aktarirken, yatay yukun tersi yoninde
serbestce hareket edebilirler.

_-_
i

Mesnet ismi P Vx Vi 0 B L ¢ H
(kN) (kN) (mm) (rad) (mm) (mm) (mm) (mm)

FEF-SPH G-1000-100/50 1000 100 +50 0,030 240 350 370 115
FEF-SPH G-2000-200/50 2000 200 +50 0,030 310 420 450 125
FEF-SPH G-3000-300/50 3000 300 +50 0,030 380 470 540 135
FEF-SPH G-4000-400/50 4000 400 +50 0,030 425 520 595 145
FEF-SPH G-5000-500/50 5000 500 +50 0,030 470 560 640 155
FEF-SPH G-6000-600/50 6000 600 +50 0,030 510 590 690 160
FEF-SPH G-8000-800/50 8000 800 +50 0,030 595 670 775 180
FEF-SPH G-10000-1000/50 | 10000 1000 +50 0,030 655 720 845 185
FEF-SPH G-12000-1200/50 | 12000 1200 +50 0,030 715 780 905 185
FEF-SPH G-16000-1600/50 | 16000 1600 +50 0,030 815 870 1035 215
FEF-SPH G-20000-2000/50 | 20000 2000 +50 0,030 915 960 1135 230
FEF-SPH G-24000-2400/50 | 24000 2400 +50 0,030 1020 1050 1250 245
FEF-SPH G-30000-3000/50 | 30000 3000 +50 0,030 1140 1170 1400 270
FEF-SPH G-40000-4000/50 | 40000 4000 +50 0,030 1340 1350 1630 290
FEF-SPH G-50000-5000/50 | 50000 5000 +50 0,030 1520 1510 1830 320

P : Eksenel Kuvvet B : Kiresel Mesnet Genigligi

Vx : Enine Ydéndeki Yatay Kuvvet L : Kayici Plaka Kisa Kenar Uzunlugu

v1 : Boyuna Hareket Kapasitesi C : Kayici Plaka Uzun Kenar Uzunlugu

0 : D6nme Kapasitesi H : Kuresel Mesnet Yuksekligi
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FEF-SPH S : Her Yénde Kayici Kiresel Mesnet

Dusey yukd maksimum 0,050 radyan dénme altinda alt yapiya guvenle aktarirken, kullanilan kayici
malzemeler sayesinde her yonde hareket edebilirler.

Mesnet ismi P Vi V2 0 B L ¢ H
(kN) (mm) (mm) (rad) (mm) (mm) (mm) (mm)

FEF-SPH S-1000/50-20 1000 +50 +20 0,030 220 250 350 85
FEF-SPH S-2000/50-20 2000 +50 +20 0,030 280 320 420 95
FEF-SPH S-3000/50-20 3000 +50 +20 0,030 330 370 470 100
FEF-SPH S-4000/50-20 4000 +50 +20 0,030 370 420 520 115
FEF-SPH S-5000/50-20 5000 +50 +20 0,030 420 470 570 120
FEF-SPH S-6000/50-20 6000 +50 +20 0,030 460 510 610 130
FEF-SPH S-8000/50-20 8000 +50 +20 0,030 540 590 690 135
FEF-SPH S-10000/50-20 10000 +50 +20 0,030 610 660 760 145
FEF-SPH S-12000/50-20 12000 +50 +20 0,030 675 720 820 155
FEF-SPH S-16000/50-20 16000 +50 +20 0,030 785 830 930 175
FEF-SPH S-20000/50-20 20000 +50 +20 0,030 880 930 1030 190
FEF-SPH S-24000/50-20 24000 +50 +20 0,030 970 1020 1120 205
FEF-SPH S-30000/50-20 30000 +50 +20 0,030 1090 1140 1240 250
FEF-SPH S-40000/50-20 40000 +50 +20 0,030 1265 1320 1420 270
FEF-SPH S-50000/50-20 50000 +50 120 0,030 1420 1470 1570 290

P : Eksenel Kuvvet B : Kiresel Mesnet Genigligi

v1 : Boyuna Hareket Kapasitesi L : Kayici Plaka Kisa Kenar Uzunlugu

v2 : Enine Hareket Kapasitesi C : Kayici Plaka Uzun Kenar Uzunlugu

0 : D6nme Kapasitesi H : Kiresel Mesnet Yuksekligi
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MESNETLERDE KULLANILAN MALZEMELER

FEFCON POT MESNETLER

Eleman Adi Malzeme Standart
Canak S355J2+N EN 10025
Piston S355J2+N EN 10025

Elastomer Yastik NR (Dogal Kauguk) ISO 6446

PTFE Plaka PTFE (Teflon) EN 1337-2

Paslanmaz Plaka X2CrNiMo17-12 / X5CrNiMo17-12 EN 10088

Kayici Plaka S355J2+N EN 10025

Kilavuz Plaka S355J2+N EN 10025

CM1 Plaka Kompozit Malzeme EN 1337-2

Ankraj Plakalari S355J2+N EN 10025
Ankraj Elemanlari 8.8/10.9/12.9 Kalite EN 20898
FEFCON KURESEL MESNETLER
Eleman Adi Malzeme Standart
Konkav Plaka S355J2+N EN 10025
Konveks Plaka (Kalot) S355J2+N EN 10025
PTFE Plaka PTFE (Teflon) EN 1337-2
Paslanmaz Plaka X2CrNiMo17-12 / X5CrNiMo17-12 EN 10088
Kayici Plaka S355J2+N EN 10025
Kilavuz Plaka S355J2+N EN 10025
Doner Kilavuzlar S355J2+N EN 10025
CM1 Plaka Kompozit Malzeme EN 1337-2
Ankraj Plakalari S355J2+N EN 10025
Ankraj Elemanlari 8.8/10.9/12.9 Kalite EN 20898
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MESNETLERDE KOROZYONA KARSI KORUMA

FEFCON Pot ve Kiresel Mesnetleri olusturan elemanlarin ¢odu celik oldugundan dolayl zamanla olugsmasi
muhtemel korozyona karsl korunmalari gerekmektedir. Korozyon koruma ISO 12944 standardina gore
yapilmakta ve aksi belirtiimedigi stirece C4 sinifi (yapinin bulundugu konuma gére farklilik géstermektedir)
olacak sekilde uygulanmaktadir. Celik plakalar éncelikle kumlanir, bdylelikle boya rahatga plaka Gzerine
tutunmus olur, akabinde astar, koruma ve esas boya ile 3 veya 4 kat boyanarak korozyondan korunmus olur.
Boyalari standarda uygun olmayan sekilde ince veya kalin atmak boya ylzeyinde problemlerin ortaya
¢ikmasina neden olabilir.

Y
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MESNETLERIN MONTAJ ve BAKIMI

FEFCON Pot ve Kuresel Mesnetlerin montaji EN 1337-11’e gore yapilmahdir. Pot veya kiresel mesnetler
montaj 6ncesinde uygun ortamda saklanmall ve mesnet Gzerinde herhangi bir hasarin olmamasina dikkat
edilmelidir. Mesnetlerin kullanilacagi yapinin gelik, yerinde dokme betonarme veya prekast betonarme
olmasina bagh olarak farkli montaj sekilleri uygulanabilir.

Genel olarak pot veya kuresel mesnetlerin yerlestirilecegi yuzey duzgun, kirden arindiriimis ve temiz
olmalidir. Bunun yaninda pot veya kiresel mesnetler montaji yapilmis halde ve herhangi bir hareket veya
dénme yapmayacak sekilde sahaya gonderilmelerine ragmen sahada uygun montaj yapilmamasi
durumunda servis dmru boyunca éngérilmeyen etkiler ortaya ¢ikabilir. Bu nedenle mesnetin herhangi bir ek
dénmeye maruz kalmamasi ve Ust yapidan gelen yilkin de esas tasiyici sistemlere duizglince
aktarilabilmesi icin yerlestirilecek ylzeyin diz olmasi da ¢ok biylk énem arz etmektedir. Pot veya kiresel
mesnetlerin sevkiyat ve sahada montajlari sirasinda kaymasi veya dénmesinin engellenmesi sebebiyle
kullanilan tagima braketleri, kdpru Ust tabliyesinin betonu prizini aldiktan sonra veya Ust yapi gelikse ¢elik
kiriglerin montaji tamamlandiktan sonra sokilmelidir.

Pot veya kiresel mesnetlerin ankrajlanma sekline bagl olarak aderansin saglanabilesi igin beton ytzeyinde
yuzey puruzlendiriimesi yapilarak mesnet altina yuksek dayanimli kendiliginden yerlesen grout kullanilabilir.
Grout dokumunun tek taraftan gerceklestirilesi ile groutun mesnet alt yUzeyini tamamen doldurmasi
saglanir. Pot veya kiresel mesnetlerde basit elastomer mesnetlerde oldugu gibi epoksi yapistirici ile montaj
uygun degildir.

Montaj sonrasi pot veya kiresel mesnetlerin belli araliklar ile kontrol edilmesi gerekmektedir. Bu tip
mesnetler tasarlanirken gelecekte muhtemel degismesi durumu da g6z onune alinir. Boylelikle gerekli
durumlarda bu mesnetler yeterli kapasitede krikolar kullanilarak yapinin kaldiriimasi suretiyle yenileriyle
degistirilebilmektedir.
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